 An toàn Vệ sinh Lao động đối với thợ sử dụng máy cưa đĩa

Công nhân làm việc trên máy cưa đĩa phải hội đủ các điều kiện sau: 

- Có tuổi trong độ tuổi lao động do nhà nước qui định.

- Được đào tạo chuyên môn phù hợp, được huấn luyện BHLĐ và có các chứng chỉ kèm theo.

- Sử dụng đúng và đủ các PTBVCN được cấp phát theo chế độ.

2. Công nhân phải được cung cấp đủ đồ nghề có chất lượng tốt để làm việc, các dụng cụ đồ nghề không đạt yêu cầu phải thu lại ngay để đem sửa chữa hay hủy bỏ. Cấm sử dụng các dụng cụ đồ nghề hư hỏng.

3. Tại nơi làm việc phải trang bị dụng cụ phòng cháy chữa cháy và mọi người phải biết sử dụng thành thạo chúng.

4. Trước khì sử dụng máy phải kiểm tra :

- Độ vuông góc của mặt phẳng quay của lưỡi cưa với trục cưa.

- Đường tâm trục lưỡi cưa và trục cưa phải trùng nhau.

- Lưỡi cưa phải được ép chặt trong đĩa ốp, độ đảo bề mặt tiếp xúc của đa không được vượt quá qui định, mặt đá ốp phải vuông góc với trục cưa.

- Lưỡi cưa phải nhô khỏi chi tiết xẻ từ 20-30mm.

5. Đối với máy cưa đĩa một lưỡi phải lắp đặt dao tách mạch ở phía sau đĩa cưa (tức phía gỗ đã cưa xong) cách đỉnh răng của đĩa 10-15mm. Bề dày của dao tách mạch phải lớn hơn bề dày đĩa cưa (kể cả mở răng về hai phía) từ 0,5 - 1,5 li tùy theo đường kính đĩa cưa.

Bề rộng phần mài vát của dao tách mạch không được bé hơn 5 li và không được lớn hơn 1/5 bề rộng của dao.

Khe hở giữa dao (tính theo đường cong của nó) và đĩa cưa không được vượt quá 10 li.

6. Phải lắp bộ phận bao che an toàn cho máy cưa đĩa mới cho phép đưa máy vào hoạt động. Bộ phận này phải có đủ:

- Vỏ bao che phần đĩa cưa hở trên mặt bàn.

- Thanh hãm an toàn chống gỗ đánh thối lùi.

- Cần lấp khóa liên động giữa chuyển động nâng các thanh hãm lên và bộ phận khởi động máy và phải bảo đảm sao cho các thanh hãm đó không bị nâng lên khi đĩa cưa chưa dừng hẳn chuyển động quay.

7. Nếu phần đĩa cưa nằm khuất dưới bàn máy không được trang bị miệng hút mùn cưa thì phải bao che bằng tấm kim loại đặt cách nhau từ hai phía không quá 100 li đốí với máy cưa một đĩa.

8. Vận tốc cắt của máy cưa đĩa xác định tùy thuộc độ cứng của từng loại gỗ nhưng không được nhỏ hơn 40m/s.

9. Khi cưa người công nhân phải đứng tránh sang một bên để đề phòng gỗ đánh thối lùi. Khi cưa gỗ ngắn hay khi sắp kết thúc mạch cưa phải dùng thanh gỗ đẩy tiếp chứ không được dùng tay.

Người thợ phụ phải kết hợp kéo gỗ và lùi chân cho thẳng, luôn giữ cho tâm người và mặt phẳng đĩa cưa tạo thành một đường thẳng.

10. Không được làm việc trên máy khi phát hiện có hiện tượng bất thường như có tiếng gõ mạnh, tiếng ồn lớn và bị rung động quá mức qui định. Phải ngừng ngay máy và báo với người phụ trách để tìm cách khắc phục.

11. Kết thúc công việc chỉ được phép làm vệ sinh khi lưỡi cưa đã dừng hẳn chuyển động, sắp xếp lại nơi làm việc ngăn nắp, sạch sẽ, kiểm tra để tin chắc không còn nguy cơ gây cháy rồi mới làm vệ sinh cá nhân và ra về.
